Abstract (Basic): DE 3825014 A 

The model of a patient's jaw and teeth is formed, using an 
impression of the jaw and teeth. The impression negative side is then 
filled with a suitable substance which subsequently hardens. 

Before the substance has fully hardened, it is placed on a base 
(10), which has curved rows of vertically projecting pegs (26) which 
penetrates the plastics mass as it is pressed into position on the 
base. The impression is then removed to leave a model of the jaw and 
teeth. 
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> Vorfahren und Vorrichtung lum Hersteilan von Modeflen von Obar* und Unterkiefarf ormen 

Die Erfindung boxJoht vch nuf V«rf»hron turn Htrvtollon 
von Mod alien von Ober- und UfttBrkiefariormon. gamdft dam 
•In Abdruck m»t einor Giftfimo«o Qafulit und derm mlt dfosor 
auf Stifto einea ArboftagrundkSrpor* aufgodritok? wtrd, 
wonach dor Abdruck ontfamt wird und tomlr out dam Ar- 
beitegnmdkdrpor ain Poaldvmodatl verblolbt. 
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Beschreibung kdnnen auf gunstige Weise mit deo ira Prinzip gleichen 

Arbeitsgerfitschaften die genannten weitcrcn Poxinv- 

Die Erfindung bezieht sich auf cin Verfahren und cine modelle in anderto Materi alien bergestellt werden. 
Vorrichtung zum Herstellen von Moddlca von Obcr- Fflr da? Herstellen einer VoUprothese ist vexfabr ens- 
ued UnterkieferfonneiL 5 m&Big vorgesehen, einen Abdruck nur des Kiefers mit 

Nach der Oblichen Praxis niuuxxt der Zahnarzt von GieBmasse zu fQilen und diesen Abdmck mit der Giefl- 
Ober- und/oder Unterkiefer einschlieflhcb der Zfime inane auf die Stifte der Arbcitsgrundplarte zu drflcken. 
einen Negativabdruck, In diesen Negativ- Abdruck wird Dann wird der Abdruck entfernt und auf das verbiei- 
eine GieBmasse emgefOlit, die nach dem Hntfonnen ein bende Kiefermodell warden Zlhne in Wachs aufgestellt 
PositivmodeO darsteDt Zur Ersteilung von Teilprothe- 10 Danach wird auf die Arbejtsgrundplatte ein Gieflform 
sen wird dann dieses PoritivmodeU selektiv in Fin7nlalv aufgesetzt, in die zuvor GieBmasse eingegeben worden 
schnitte umerteflt Dieso Einzelabsehnine warden mit ist AnschEefiend wird die GieBfonn zusammen mit ej- 
Stiften verseben, so daB die Einzelabschnitte auf eine ner entstandenen Wegatrvfonn der Pro these, in der die 
ArbeitspJatte aufgesetzt werden kdrmen, um an diesen Zfihne sfrzen, abgenommen und es wird dus Wachs von 
PositivmodeDen zur Brstellung einer TdJprothese zu ar- 15 den Arbeitsgnindkdrper entfernt AnschSefiend wird 
beiten. Dabei 1st es wichtig, daB dlese Telle des Posra'v- die Gieflform wieder auf den Arbcitsgrundkdrper auf- 
xnodclh genau auf der Arbeitspiatte emsprechend der gesetzt und der durch das Entfemen des Wachses est- 
Untax- bzw. Oberideferform ausgerichtet sind, damit standene Hohlraum wird mit einer Haltemasse fur Zflh- 
sp&ter die erstellten TeOprothesen genau ui das Gebifi ne, beispiekweise ECunatstoff, gefflUt 
Mneinpassen. 20 Weiterhin wird die Aufgabe gelflit durch eine Vor- 

Daher besteht die Aufgabe der Erfindung darin. ein riehtung zum HersteDen von Modellen von Ober- und 
vercmfacbles Verfahrcn und eine einfachere Vorricb- Untexkieferfonuen untcr Vorwendung eines Abdruckes 
tung zum Herstellen dexartiger Modelle von Ober* und des Kiefers und der Zihne, mit einera Arbeitsgrundkor- 
UnterkieferformenzuscbaffejL per r auf den entsprechend der Kieferform in dlchter 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemnB dadurch gelost 2s Fojge entsprechend dem Ahstand der.Zflhne Stifte in 
daB ein Abdruck des Kiefers und der Zabne und GieB- mindestens einer gckrtinmt verlaufenden Redhe ange- 
masse in die Negativform des Abdruckes eingegeben ordnet sind Diese angeordneten ZShne erstellen in dem 
wird Danach wird der Abdruck mit der noch wrichen Positfvmodeli Ldcber, mit denen das Modell bzw. Teile 
GieBmasse auf Stifte eines Arbeitsgnjndkdrpers aufge- desselben wieder auf die Stifte aufgesetzt warden kdn- 
drQckt, wonach der Abdruck entfernt wird. Dadurch 30 nan, ura die Teile des Pasitjvmodeils fQr die Handha- 
entsteht auf dem Arbeitsgnmdkflrper ein PoatjvraodeH bung genau entsprechend dem Abgufl bzw. der tatsfich- 
Dieses Positfvmodeli weitt an seiner Untersefte durch lichen Kiefer- und Zahmmordnimg zu Positionicrea 
die Stifte des Arbeitsgrondkflrpers in einer derartigen Zum bessercn Entformen sind die Stifte zu ihrem frci- 
dichten Folge Lficber aui, daB nach dem Zerslgen in en Ende hin koniscb verjimgend ansgebildet ZweckmS- 
Einzelteile fur jedes Einzclteil genOgende LScher ver- 35 Bigerwesse sind dreiRetben von Stihen vorgeaehen. 
btetben, die sp&ter dann wieder zur Erganzung des Mo- Um ein besseres Entformen im Bereicb des Arbeita- 
dells auf die Stifte des Arbeitsgrundkfirpert aufgesetzt grundkArpers zu gewflbdeistea sind im ArbciUgrund- 
werden kornien. Sonut entf&lit dss Erfordemis des ge* kfirper im Bereich der StUt^ Entformschlhze vorgese- 
sonderten Anbringens von Stiffen an die abgetrennten hen. 

Teile des Positrvmodelli 40 Um beim Giefivorgang am Model] einen Halterand 

GemSB einer vorteilhaften Weiterbildung des bean- zu ersteHen, ist ein Haltering a der Halterahmen vorge- 
sprucbten Verfahrens wird das PositivmodeB nach dem seherv der vor dem GieBvorgang bzw. beim AufdrOcken 
Aushfirten auf einen anderen Arbehsgnrodkorper auf- des gewihlten Abdruckes auf die Stifte am Arbeits- 
gesetzt. dessen AusxnaBe gleicb denen des ersten Ar- grundkorpcr befesngt ist. and zwar in genauer Ausrich- 
beitsgrundkfirpers entsprechen und dessen InnenmaBe 4$ tung, wobei der Hahering bzw. der Halterahmen Ober 
(Stifte, Positionierausnehmungen* und VorsprOnge, In- den Innenrand des Arbtitsgrundkorpers in Riofatung auf 
nenwSnds etc) gegenuber denen das ersten Arberta- die Stifte geringfugig vorstebt und vom Arbeingrund- 
gnmdkfirpers derart geflndert sind, daB die Ausdehnun- kdrper losbar ist Fur ein gunstiges Entformen und Ent* 
gen bzw. Schrumpfungen der GieBmasse beim Aushfir- nehmend es Halteringes ist dieser zumindest zweigeteilt 
ten berflckstcbtxgt sind Dies hat den Vorteil, daB die 50 ausgebildet Durch diesen Haltering und Halterahmen 
EinzeheUe des Poatrvmodells ezakter und mit einer bes- kann dann spflter bei der Handbabung des Positivmo- 
seren Halternng und einer gettaueren Ausricbtung auf deOs auf dem ArbeitsgmndkBrper dieses Positivmodell 
der Arbeftsgrundlage, dh. dem Arbeitsgrundkdrper an- besser am Arbehsgrundkflrper gehalten warden, 
gebracht werden kfinnen, als dies bhher der Fall war. Bbenfalls zur genaueren gWrpa wnng und Halterung 

Um mit dem Originalabdruck Bbemnstixnmeivde wet- 35 des Positivmodells bzw. dor EinzeJteile desselbeu ist ein 
tere Negativmodelle herzustelles, von denen dann wie- weiterer Arbeitsgrundkdrper vorgeaehen, der mit der 
derum in anderen Materialien, sofern dies erf orderlicb Aosnahme mit dem erstgtaannten ArbeitsgrundkOrper 
ist wehere Po^trvmodelle erstelit werden kdnnen, wird gestaltungS' und dbnenaiossmfiBig Qbereiimimnit, daB 
auf den das Positivmodell tragenden Arbeitsgrundkfir- die frmenkontur gegcntlber der Innenlcontur des erstge- 
per eine Gieflform aufgesetzt Dies hat den erheblichen ao nannten Arbetagrundkfrpers mm Ausgleich der Aus- 
Vortefl. daB. wie gesagt, in anderen Materiaben bellebig dehnungen oder Schrumpfungen des erstellten Positiv- 
viele AbdrQcke erzeugt werden kflnnen, von denen wie- modells entsprechend grofler oder kleiner ist Dies be- 
derum PosCtfvmodeUe hergestellt werden kBnnen. deutet, daB die Schrumpfungen bzw. Ausdehnungen des 

Gem IB einer vorteilhaften Weiterbildung der Elfin- GieBmateriab derart berficksichtigt sind, daB sie sich 
dung mrd dw ; NegaUvmodell in eine Gieflform eiage- as hmrxhtiich einer schlcchtco Halterung im eigentUchen 
legt, die Gieflform durch den Arbeitsgnmdkdrper ge- Arbeitignrndltfirper nicbt negativ auswirken kdnnen. 
scWoxsea und dann durch eine Im ArbeitsgnmdkSrpcr Damit beispiehweise der Haltering oder eine Giefl- 
befindlicbe Offnung GieBmasse eingefOUt Dadurch form genau zum Arbeitsgrundkdrper ausgerichtet sind, 
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sind PaOstifte, vorzugsweise drei PaBstifte, vorgesehen, Zwisehen dem lnnensteg 24 und dem Umfan«rand 

dmeingenaucsAusnchlcnditterTeUesicher.tellt. Mbefinden .ich hier in diesem A uitoKgiffiS dTei 

^n^^Vl' % r das /.•""""'."wirken mil Reihen von dicht beieinanderllegenden Soften 26.de 

T d ' e A r be ft "*K rund P , » ,t « ' "» °»eB- entsprechend der Darstellung in Kg. 3 zu forem fr Jen 

Mount versehen. so dafl dann. wenn Orundplatte und j Ende hin konisch verjOngt verlaufea Diese StiTirS 

d^ trSrtT T . ver ^^ haben ebenfall, den VerhSf der b£%*ik^ 

tSJSSmSSSSS^'^^ m FOm " " *r »»■ » "en^en sich Entformschlit- 

Hf v ST • • o. . " 281 durch die em entdlte Positivmodell leicht von 

Mit dem Arbeiugnindkcrper »t eine CHeflform torn- den Stiften26 abgedrtckt werden kann. 

bimerbar, die einen GieBhohlraum umschlieBt und ei- )0 In dem lnnensteg 24 sind in Richtun* au/ die stifi- Kin 

nerstitsfOr dfls Anbringend« Arbeiupundkorpe^of. Vorsprunge 30 und iSS^SiSxi ^oj5s£S to 

erne GieOflffnung entsprechend der Kieferform auf. und so gewlhriebten. daQ beim Wiederaufcetzen des 
Durch d.ese Ausb.ldung der Giefifarm ist es mogfch, erstellten Positivmodells in d« AAetagrSSri? 
wwobl we,tere Po«i,vBodeUe ohne Verwendung des ,5 dieses Positivmodell auch dann genau und «aki £S 
Ongjnalabdnicki Htertuaidlai und darttber h.uaus zur Handhabung gehalten wird. wenn das Positivmodell in 
BmeUung emer Vollpro he« auf besondere We M e die mehrere Eouelteile gebracht worden is.. AlEe Au " 
Verbindung zw»chen Kieferroodell und Zahnen durch nebmungen und VorlprOnge 34 and an der Ckon^ir 
meaeBformveawehen. » des Umfaagsrande, ^orgeXJ ^.d^SS 

VorzugPweBe md.e AuBenkonturderArbe.iagnind- » einen Teil des Umfangj der Pig. 1 zu entnehmen ist 
kfirper ttea gleich und vorzugsweise such mil Befesti- Diese Ausnehmungen bzw. Vorsprtmrc dienen dale! 
gungselementen versehen. so dafl dieser Arbeisgnrod- ben Zweck. wie er zuvor for die aaderen VonnZzt 
korper an einen ArtikuJetor angebraeht werden k6nnen. und Ausnehmungen dargelegt worden is t " piun 5 e 
Vorzugswetse 1 weist der Arbeitsgrundkflrper innen ei- Auf den Umfangsrend 14 befinden sich lm Bereich 
oe .e,chte Ao,h6Uung aus. in derdie Stiftreihen unter- » von Anformungen 36 Bohrungen 38. fa die P^sS 40 
gebracht and. so daB em Umfangsrand gebildet ist, auf eingesetzt werden konneu Diese SonSungS nd S 
den beispielswew der Haltenng aufgesetzt werden drei SteDen vorgesehen. wie dies Hg. 1 und 2 zu entneh^ 
kann. der diesen Urafangsrand nach inn en in kurzem men in, urn eine sichere Ausrichtung von anderen Tei- 
AbstandOberragL Icn, wie einein Haherand und einer GleBfo^ 2um Ar- 

FOr eine bessere Halterung der Positivmodellteile auf 30 beiUgrundkerper 10 siebenusteUen 
dem Arbeitsgrundkerper ist innerhalb der Stiftreihen In Fig. 2 ist die Ruclcseite eines derartigen Arbciu- 
eine dem Verlauf der Softreihen fo gende Rippe vorge- grundkorpers 10 dargestellt. In der ROcksehe sind auch 
sehea m der in Richrung auf die Strfte eine Viehahl von die EntformschUtze 28 zu sehen. AuBerdem sind in der 
at* aneinanderreihenden Ausnebnmungen und/oder ROckseite noch sogenannte Splitcastrillen 42 vowese- 
Vorsprlingen vorgesehea Derartige Aiunehmungen M heii, mit denen der Arbei«grundkorper an e^em Art- 
und/oder VorsprOngc konnen auch am Urafangsrand kulator angebraeht werdefkana AuBerdcm to 

V ° r ;rn h i n r in, ^ W,r ^ tUngB ^ d i eStifte - MecaJlplatte44furem/MaS 
Die Erfmdung wird nachfolgend anhand der in den sehen. «uu«vorncmung vorge 

Zeichnungen rein schemarisch dargestellten AusfOh- Die innere SchrlgfJaehe 25 des (nnensteges 24 hat 

^iT^V^^V^ • • • w vo™g™eiseeine\£u*elan*el^ 
Fig I eine Draufsicht auf die Vorderseite ernes mit des Steges betrigt vorzugsweisel mm. Der Verjo" 

Suf treihen versehenen Arbeitsgrundkarpers, gungswkkel der kegelfenSgen Spitze^ blwl« vor- 

Plg. 2 eine Draufsicht auf die ROckseite des Arbeit*- zucsweise 6* ap»=cn » Mtrigt vor- 

giwdWrper>gem«fl Pig. 1. Ober die PaBstifte 40 ist auf die Oberseite des Urn- 

„," I « e ' n ?i^ tt V m< * ,ent, *«8 d e' , S*'>i«lini« Ul- 45 fangsrandes 14 ein zweigeteUter Haltering « «ufse£ 

Hg-^eineDrautachtauf den Haltering, aufwein. Die Form des Halteringes 46 ist an Te Form 

Fig. 5 eine Ansicht emer ajs CieBform d enenden des Arbeits»rundkarn#™ fln »i.n»R. i-.k.I a 

der Qber der Grundpia e 12 vorsteht. wie dies iosbeson- zu entnehmen bt Diese GiTBformbS «L 

Berdera eine Innenkontur 22, die einen aboiichen Ver- Rs in miflprH.m f .„ ... 

lauf nimmt wie die Auflentontur. lm MitulbeSb , £ voremheo^ ^wTit«h™H SK.K rbe,J ! gn,n ,? cB . rper 

Basisplatte 12 ist ein Inne^teg 24 vorgesehen, der eben mSSmB^SS^S^ '"besondere hinsjeht- 

so wie die Innenkontur 22 mit schrtx veriaufenden ?H « iS?^t Au 5 e 7° ntur nul . d "» *r Fig. 1 Qbereinstimmt 

ong^anu 1^ Ucjner ausgflbjidet. daB eine Schrumpfung oder Aus- 
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debnung des PosftivmoddJs infolge des Ausblrtvorgan- 
ges berOcfcsichtigt sind und daher auch das ausgehBrtete 
(Abbinduug und Lagerung) Poslttvmodell for den Ar- 
beitsvorgang in geuauer Aumchtung und mit guter Hal- 
tening auf den ArbeitsgrundkOrptr aufgesetzt werden 5 
kann, und zwar auch daua wenn das Potitivmadell m 
mehrere HnzdtdJe zeriegt wurde und dann wieder auf 
den Aibeibgrundkfirpw-wifgesettt wordenist 

Der grundsltzliche Vorgang zum Herstellen von Mo- 
deller von Ober- und Unteririeferfornien bewerkstetiigt 10 
sich entsprecbend der Erfindung wie folgt 
m Zunfichst stelit der Zabnsrzt von Zfihnen und Kiefer 
einen Abdruck her, der ietzdich cine Negativfonn dar- 
steBt In diese Negativfonn wird Giefimasse eingefOilt, 
wonach der Abdruck so auf den ArbeltsgrundkOrper 15 
aufgesetzt wird, dad acb die Stifte in die noch wekhe 
Giefimasse ekdrQcken. Dies wird vorzugsweisc so vor- 
genornraen, daB wflhrend dieses Vorganges der Halte- 
ring 46 ontsprechend der Darstcflung in Fig, 3 auf den 
ArbeitsgrundkOrper 10 aufgesetzt ist Nach emem ge- 20 
wissen Abbindvorgang der OieOmasse erfolgt ein Ab- 
nehmen des Abdruckes, so dafi auf dam Arbeitgrund- 
kflrper ein Posltlvmodell verbleibt, das durcb die Ent- 
forroschlitze 2fi und nach dem Entfcmen des Haherin- 
ges 46 abgenommen werden kanzu 2s 

Dann wird Gblicherweise je nach Gegebenheit das 
Positivmodell in mehrere Abschnitte unterteilt die dann 
zur Erstellung einer Teilprothese wieder auf den Ar- 
beitsgrundkOrper aufgesetzt werden, der die Schrump- 
fungen bzw. Ausdehnungen durch eine abge&ttderte In* 30 
nenkontur berOckskbtigt *o daB eine exakte Ausrich- 
tung und Halterung der Telle des Positrvmodells acher- 
gestelit ist und somit ein exaktes Arbeiten am Modeli 
mfiglich 1st Die Aufienkontur der brideu Arbeitsgrund* 
kOrperist rtets gta'ch, damit beide am Artikulator ohnc 35 
Schwierigkeiten angebracht werden kflnnen. 

Durch den Haltering 46, der geringftgig Ober die In- 
oenkante des Umfangsrandes 14 mcb innen vorstebt, 
wird in Ergftnzung zu den Ausnehmungen 32 und den 
VorrprQngen 30 am Innemteg und denselben Vorkeh- 40 
rungen an der Innenseite des Umfangsrandes eine be- 
sonders gute Halterung der Positivroodeltteile skberge- 
stelh, da sich beim AufdrQcken des Abdruckes auf die 
Srifte die Giefimasse in diese Ausnehmungen hinein- 
drOckt. Entsprecbend erfolgt dann auch ein Fonnein- 45 
grift wenn das awgehartete Modeli mit sefoen TeDen 
wieder auf den ArbeitsgrundkOrper bzw. die Stifte des- 
selben aufgesetzt wird 

Wenn zusannnen mit dem Arbeitsgrundkfirper 10 ge* 
mafi F|g. 1 die Doublier-KOvette gemlfi Fig- 5 und 6 so 
verwendet wird, so iassen sich auf einfacbe Weise Ko- 
pien des Abdruckes der Zfihne und des Kiefers herstel* 
len, indem das PositsvmodeU auf den Arbeitsgrundkdr- 
per 10 aufgesetzt wird und dann der ArbeitsgrundkOr- 
per auf die offene Seke 60 der Doublier-KOvetre 50 5$ 
aufgesetzt wird, und zwar Ober die PaBstifte 40, die in 
entsprechende Bohrungen 62 in der Seltanwand 54 der 
Doubiier-Kuvette eindringen. Es wird dann Giefimasse 
durch die Giefiflffhung 56 emgeffllit und es fcOnnen be- 
lieblg viele weitere Abdrttcke ges chaff en werden. von so 
denen dann wiederum Poshivmodelle erstdtt werden 
kOnnen, die ggf. ans unterschiedGchen Materialien be- 
stchca 

Die {Combination des ArbeitsgrundkOrpen mit der 
Doubtf er-KOvette erbringt noch eine weiterevorteilhaf- 65 
te MOgiichkeit bet der Herstefiung von VoUprothesen. 
Hierzu erfolgt zunachst emmal ein Abdruck des Kiefers 
bhne Zfihne. Dieser eine NegatMorra darsteilende Ab- 



druck wird mit OieOmasse gefOHt und dann die GieB- 
masse wie zuvor beschrjeben auf die Stifte des Arbeits- 
grundkftrpBrs aufgesetzt Sodann wird der Abdruck ent- 
femt und auf das verbleibende Kiefenoodell Zflhne in 
Wachs aufgestellt AnschliaBend wird auf die Arbeit*- 
grundplatte 10 die Doublier-Kflvene aufgesetzt in die 
zuvor Giefimasse eiogegeben worden ist AnscblieBend 
wird die DoublierKOvettc zusammen mit einer ents tan- 
den en Negativfonn der Pro these, in der die Z&hne sit- 
zen, abgenonunen. AnschlieBend wird daa Wacfas von 
dem Arbefts^undkfirper entfernt und die Doublier-KO- 
vette wird wieder auf den Arbeit$gnmdk6rper aufge- 
setzt Der durch das Entfcmen des WachHes entstande- 
ne Hoblraum wird dann mit einer Kunststofixnasse aus* 
gefQilt. indem diese Ktmststoffmasse durch besondere 
Im'ektionsOffnungen 58 in die Doublier-KOvette einge- 
geben wird. Dieser Kunststoff dient dann der endgfilti- 
gen Halterung der 2^hne auf dar Prothesenbasis. 

PatentansprQche 

1. Verfahren zum Herstellen von Modellen von 
Ober- und Usterkieferfonnen unter Verwendung 
cines Abdruckes des Kiefers und der Zabne, bei 
denen die Giefimasse in die Negativfonn des Ab- 
druckes eingegeben und dann der Abdruck mit die- 
ser GieSmasse auf Stifte ernes ArbeitsgrundkOr- 
pers aufgcdrOckt und danach der Abdruck entfernt 
wird, so daB auf dem Arbeitsgrundkorper ein Posd- 
tivmodell verb&bt 

2 Verfahren nach Ansprucb 1,. dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das Positivmodell nach dem Aushir- 
ten auf einen anderea Arbeitsgrundkorper aufge- 
setzt wird, dessen AuSenmaSe gletch denen des er- 
sten Arbeitsgrundk&rpers entsprecben und dessen 
InnenmaBe gegeuflber des ersten Arbeitsgrund- 
kOrpers derail geftndert sind, da0 die Ausdehnun- 
gen bzw. Scbrumpfungeo der Giefimasse bcim 
AusbSnen berOcksichtjgt sind. 
3. Verfahren nach Ansprucb 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi auf den das Positxvmodell tr&genden 
Arbeitsgrundkorper eine Giefiform aufgesetzt und 
darin Negativmoddle gemttfl dem Ongiztalabdruck 
hergestelit werden. 

4t Verfahren nach Ansprucb 3> dadurch gekenn- 
zeicfanei, dafi das NegativmodeQ in eine GieBform 
eingelegt wird, die Gieflfonn durch den Arbeits- 
gnmdkftrper gescfalossen und dann durch eine im 
Arbeitsgrundkorper befindliche GieDOffnung 
Giefimasse etngefQllt wird 
5- Verfahren nach Ansprucb t, dadurch gekenn- 
zeichnet daB fur das Herstellen einer Vollprotbese 
ein Abdruck nur des Kiefers mit Giefimasse gefQUt 
und dieser Abdruck mit der Giefimasse auf die Stif- 
te der Arbeitsgrundpiatte gedrOckt wird, dafi dann 
der Abdruck entfernt und auf das verbleibende 
KtefermodeU Z&hne in Wachs aufgestellt werden, 
dafi auf die Arbeitsgrundpiatte eine GieBform auf- 
gesetzt wird, in die zuvor Giefimasse eingegeben 
warden is^ dafi anschllefiend die Giefiform zusam- 
men mit einer entstandenen Negativfonn der Pro- 
the&e* in der die Z&hne sEtzen, abgenommen wird, 
dafi dar&uifcin das Wachs von dem Arbeitsgrund- 
korper entfernt und die Giefiform wieder auf den 
Arbeitsgrundkflrper aufgesetzt und der durch das 
Entfcmen des Wachses entstandene Hohlraum mit 
einer Hahemasse fQr die Zlhne gefQllt wird 
fi. Vorrichtung zum HersteUen von Modelicn von 
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Obcr- und Unterkieferformen unter Verwendung 
eines Abdruckes des Kiefers und der Zahne, mit 
einern ArbeitsgTundkOrper (10), auf den entspre- 
chend der Kieferform in dichter Folge eotspre- 
chcnd dem Abstand der Zahnc Siifte (26) in minde- 
stens einer gekriJmmt veriaufenden Reihe angeord- 
net sind. 

7. Vorrichtung nach Anspmch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daft die Stifle (26) rich zu ihrem freien 
Endc hin konisch verjQngeiL 

8. Vorricbtung nach Anspruch 6 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet dafl drei Rciben von Stiftcn (26) 
vorgesehensind 

9. Vorrichtung nach einem der Ansprtlche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet dafl im Bereich der Siifte 
(26) Entformschlhze (28) vorbesehen sin* 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 6 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet dafl dem Arbeitsgrund- 
kfirper ein Haltering (46) zugeordnet ist der Qber 
die Innenwand (22) der Umfangswand (14) des Ar- 
bettsgrundkorpers (10) in Richtung auf die Stifte 
(26) geringfOgig vorsteht und votn Arbeittgrund- 
k&rper Ifisbar ist 

It- Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet dafl der Haltering (46) geteilt und 
vorzugsweise zweigeieiJt ist 

12. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl ein weiterer Arbeitsgrundkorper vor- 
gesehen ist der mit der Ausnahme mil dem errtge- 
nannten Arbeitsgrundkorper gestaltungs- und di- 
mensionsm&flig Ubereinsummt dafi die Ioncnkon- 
tur gegentlber der Innenkontur des erstgenannten 
Arbeitsgrundkdrpers zum Ausgleich der Ausdeh- 
nungon oder Schrumpfungen des erstellten Posiiiv 
modells entsprechend groSer oder kJeiner ist 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 6 bis 1 2. 
dadurch gekennzeichnet, dafl der ArbeitsgrundkOr- 
per Paflstifte (40) aufweist mit denen andexe Ele- 
ments wie ein Haltering (46) oder cine Gicflform 
(50) in genauer Ausricbtung zum Arbeifegrundkdr 
per (10) lOsbar anbringbar sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet dafi die Arbeitsgrundplatte (10) mit einer 
GieOdTniujig versehen ist 

15. Vorrichtung nach Anspruch 6 und 13 und 14, 45 
dadurch gekennzeichnet dafi mit dem Arbeits- 
grundkorper (JO) eine Gieflform (50) kombinierbar 
ist, die einen Oieflhohlraum (61) umschlieBt und an 
einer Seite (60) for das Anbringen des Arbehs. 
grundkfirpers(lO) offen ist to 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet dafl die Gieflform (50) gegenQbcr der 
offenen Seite (60) eine GieOoffnung (56) aufweist 
die voraigsweise eine Brstreckung gemlfl der Kie- 
ferform hat 

17. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 6 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet dafl der Arbeiugrundkflr- 
per (10) in der Aufltnkontur Befestigungselememe 
(42; 44) far die Anbringung an einem Artikulator 
aufweist 

IB. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet dafl der Arbeitsgrundkorper (10) mnen 
eine setchte AushOhlung aufweist in der die Stift- 
reihen uniergebracht sind, so dafl ein Umfangsrand 
(14)gebildetist 

19. Vorrichtung nach Anspruch 6 und 18, dadurch 
gekennzeichnet dafl innerhalb der Stiftreihen eine 
dem Veriauf der Stiftreihen folgeode Rippe (24) 



8 



to 



15 



20 



16 



35 



40 



55 



60 



vorgesehen ist in der in Richtung auf die Stifte (2G) 
erne VieUahl von rich aneinanderreihenden Aus- 
nchmungen (32) und/oder Vorsprfingen (30) vorge- 
sehen sind. 

2a Vorrichtung nach Anspruch 6 und 18, dadurch 
gekennzeichnet dafl in dem Umfangsrand (14) in 
Richtung auf die Stifte (26) eine Vielzah! von sich 
aneinanderreihenden Ausnehmungen und/oder 
VorsprOngen (34) vorgesehen sind. 
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